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@) Anschlufckopf fur einen Scheibenwischer, Scheibenwischer und Verfahren zur Herstellung eines 
Anschlufckopfs 

Anschlu&kopf zur Verbindung eines Scheibenwischers 
mit einer Antriebswelle (13), der mit einem Befestigungsbe- 
reich (2, 102, 202, 302) fur die Antriebswelle (13) einerseits 
und einem Gelenkbereich (3) zum Anlenken an eine Abdeck- 
kappe (5) und an ein Gehause (4) des Scheibenwischerarms 
(17) versehen ist und an dem ein Federelement (16) befestig- 
bar ist, dessen anderes Ende mit dem Gehause (4) verbind- 
bar ist, wobei der Befestigungsbereich (2, 102, 202, 302) im 
Querschnitt ein in etwa U-fdrmiges Profil aufweist, dessen 
Steg mit einem in etwa kegelstumpffdrmigem Bund (6, 106, 
206, 306) zur Aufnahme eines geriffelten Bereichs (13a) der 
Welle (13) versehen ist, wobei der Gelenkbereich (3) in der 
Veriangerung der Seitenteile des Befestigungsbereichs (2, 
102, 202, 302) zwei Seitenteile (7) mit zunehmender Hohe 
aufweist, die durch eine in der Veriangerung des Stegs des 

< U-Querschnitts des Befestigungsbereichs (2, 102, 202, 302) 
angeordnete Basis verbunden sind und in denen in etwa koa- 
LO xial verlaufende Offnungen (7a, 7b) zur Aufnahme eines Ge- 
OT) lenkbolzens (12) zur Anlenkung an das Gehause (4) vorgese- 
^ hen sind, und wobei zwischen dem Befestigungsbereich (2, 
00 102, 202, 302) und dem Gelenkbereich (3) ein Befestigungs- 
element (11) fur das Federelement (33) vorgesehen ist, da- 
■St" durch gekennzeichnet, dafc das in etwa U-formige Profil des 
CO Befestigungsbereichs (2, 102, 202, 302) und der durch die 
m Basis und die beiden Seitenteile (7) des Gelenkbereichs (3) 
q gebildete,inetwa U-formige... 
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Anschlusskopf fur einen Scheibenwischer , Scheibenwiseher 

und Verfahren zur Herstellung eines Anschlusskopf s 

5 

Ansprtiche : 


\Jy Anschlusskopf zur Verbindung eines Scheibenwischers rait ' 
10 einer Antriebswelle '13), der mit einem Bef estigungsbereich 
(2, 102, 202, 302) fur die Antriebswelle (13) einerseits 
und einem Gelenkbereich (3) zum Anlenken an eine Abdeck- 
kappe (5) und an ein Gehause (4) des Scheibenwisch'erarms 
(17) versehen ist und an dem ein Federelement (16) befestig- 
15 bar ist, dessen anderes Ende mit dem Gehause (4) verbindbar 
ist, wobei der Bef estigungsbereich (2, 102, 202, 302) im 
Querschnitt ein in etwa U-formiges Profil aufweist, dessen 
Steg mit einem in etwa kegelstumpf f ormigem Bund (6, 106, 206, 
. 306)zur Aufnahme eines geriffelten Bereichs (13a) der Welle 
20 (13) versehen ist, wobei der Gelenkbereich (3) in der Ver- 
langeruiig der Seitenteile des Bef estigungsbereichs (2, 102, 
202, 302) zwei Seitenteile (7) mit zunehmender Hohe aufweist, 
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1 die durch eine in der Verlangerung des Stegs des U-Quer- 

schnitts des Bef estigungsbereichs (2, 102, 202, 302) ange- • 
ordnete Basis verbunden sind und in denen in etwa koaxial 
verlaufende Qffnungen (7a, 7b) zur Aufnahme eines Gelenk- 
5 bolzens (12) zur Anlenkung an das Gehause (4) vorgesehen 
sind, und wobei zwisehen dem Bef estigungsbereich (2, 102, 
202,- 302) und dem Gelenkbereich (3) ein Bef estigungsele- 
ment (11) fur das Federelement (16) vorgesehen ist, da- 
durch gekennzeichnet , dass das in etwa U-formige Profil . 
10 des Bef estigungsbereichs (2, 102, 202, 302) und der durch 
die Basis und die beiden Seitenteile (7) des Gelenkbereichs 
(3) gebildete, in etwa U-formige Bereich sich in Richtung 
zur Kappe (5) offnen, die zur Abdeckung des Anschlusskopf s 
(1) bestimmt i;>t, wenn die Kappe auf dem Kopf befestigt ist. 

15 

2. Anschlusskopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Steg des U-Profils des Bef estigungsbereichs (2) 
und die Basis des Gelenkbereichs (3), die" sich gegenseitig 
verlangern, durch einen gemeinsamen ebenen Steg (8) gebil- 

20 det sind. 

3. Anschlusskopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Bef estigungsmittel durch eine im gemeinsamen ebe- 
nen Steg (8) in etwa zwisehen dem Bef estigungsbereich (2) 

25 und dem Gelenkbereich (3) angebrachte Offnung (11) gebil- 
det wird. 

4. Anschlusskopf nach einem der Ansprilche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein Schlitz (18) in der Basis 

30 des Gelenkbereichs (3) vorgesehen ist, der an dem dem Bef estigungsbe- 
reich (2) gegeniiberl legend en Snde dieser Ba^is miindet, wobei dieser 
Schlitz dazu dient, ein Ende des Federelements , yorzugs- 
weise einer Zugfeder ( 1 6 ) f auf zunehmen , von der ein Ende 
(16a) am Bef estigungselement (11) und das andere Ende 

35 ( 1 6 b ) am mit dem Gehause (*0 fe§t verbundenen Scheibenwi- 
scherarm (17) befestigt sind. 
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1 5. Anschlusskopf nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der in etwa kegels tumpf f ormige 
Bund (6) an seiner grosseren Basis mit dem Steg des 

U-Profils des Bef estigungsbereichs (2) verbunden ist und 

5 in Richtung der Sffnung des U-Profils des Bef estigungsbe- 
reichs (2) verlauft. 

6. Anschlusskopf nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der in etwa kegelstumpf f ormige 
10 Bund (106, 306) mit seiner kleineren Basis mit dem' 

Steg des U-Profils des Bef estigungsbereichs (102, 302) ver- 
bunden ist, wobei die Verbindung mittels eines Umf angwulstes 
(140, 340), der liber den Bef estigungsbereich nach oben vor- 
steht, ausgebildet ist. 


15 


20 


7. Anschlusskopf nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die kleinere Basis des Bunds (206) sich in einer in 
etwa zur Ebene des Bef estigungsbereichs (202) parallelen 
Ebene um einen Flansch (240) verlangert. 


8. Anschlusskopf nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass auf der Aussenflache wenigstens 
eines Seitenteils (7) ausgehend von der Langskante (10) 
die das Seitenteil (7) mit der Basis des Gelenkbereichs (3) 

25 verbindet, ein Sinschnitt (10a) vorgesehen ist, der zur Auf- 

nahme eines Sperrzapfens (5a), der sich innen an einer der 
Seiten der Abdeckkappe (5) befindet, dient. 

9. Anschlusskopf nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass die Seitenteile (7) Jewells in eine 

Lasche (9) ausiaufen, die mit der Kante des entsprechenden 
Seitenteils (7) auf der dem Bef estigungsbereich (2) entge- 
gengesetzten Seite eine koaxial zum Gelenkbolzen (^12) ver- 
laufende Aussparung (23) begrenzt, die eine Anlenkung der 
35 Abedeckkappe (5) ermoglicht, wobei der Rand der Laschen (9) 
auf der der Aussparung (23) gegenuberliegenden Seite in etwa 
senkrecht zur Basis (8) des Gelenkbereichs (3) verlauft- 
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1 10. Anschlusskopf nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die in etwa koaxialen Offnungen 
(7a, 7b) einen Bund (22) aufweisen, dessen Innendurch- 
raesser leicht uber dem Durchmesser des Gelenkbolzens (12) 

5 liegt und der so zur Aussenseite des Kopfs (1) gerichtet 
ist, so dass sich im Gelenkbereich ein Abstandss tiick zwi- 
schen der Abdeckkappe (5) und dem Anschlusskopf (1) ergibt.* 

. % 

11. Verfahren zur Herstellung eines Anschlusskopf s (1). 

10 fur einen Scheibenwischer nach Anspruch 4 in Verbindung 
mit Anspruch 2, bei dem zunachst durch Stanzen aus Blech 
ein flaches Rohteil hergestellt wird, das die seitlichen 
Offnungen (7a, 7b) der spateren Seitenteile (7) des Gelenk- 
bereichs (3) sowie eine Offnung entsprechend dem Eund (6) 

15 des Bef estigungsbereichs (2, 102, 202, 302) des Anschluss- 
kopfs (1) und gegebenenf alls die Laschen (9) des Befesti- 
gungskopfs (1) aufweist; in einem weiteren Verformungs- 
schritt der Bund <£6 , 106, 206, 306) des Bef estigungsbe- 
reichs (2, 102, 202, 302) und gegebenenf alls die an den 

20 Seitenteilen (7) des Gelenkbereichs (3) vorzugsweise an 

der Aussenseite vorgesehenen Bunde (22) ausgeformt werden, 
wobei das Rohstiick nach der Bildung des Bunds (6, 106, 206, • 
306) des Bef estigungsbereichs (2, 102, 202, 302) vor der 
Bildung der Bunde (22) durch Drucken des Metalls vorher 

25 umgedreht wird, wenn diese Bunde an der Aussenseite vor- 
gesehen sind ; in einem nachsten Schritt der Bund (*6 , 106, 
206, 306) des Gelenkbereichs (2, 102, 202, 302) konisch 
aufgeweitet wird; anschliessend das flache Rohteil durch 
Umformen seinen im wesentlichen U-formigen Querschnitt 

30 erhalt; und schliesslich durch Stanzen das "Bef estigungs- 

element (11) zwischen dem Bef estigungsbereich (2, 102, 202, 
302) und dem Gelenkbereich (3) ausgeformt wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Bef estigungselement fur die Feder 
(16) gebildet wird, indem man eine Offnung (11) in den 

35 gemeinsamen Steg (8) des Anschlusskopf s (1) stanzt und 
ferner den Schlitz (18) als Durchlass fur das Ende (16a) 
der Feder (16) in den gemeinsamen Steg (8) stanzt. 


- 5 - 

1 12. Scheibenwischer fur ein 
net durch einen Anschlusskopf 
der Anspruche 1 bis 9, an dem 
lenkt ist, an dessen freiem Ende 

5 ist. 
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1 Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft einen Anschlusskopf zur Verbindung 
eines Scheibenwischerarms mit einer Antriebswelle. Der 
5 erfindungsgemasse Anschlusskopf stellt eine Verbesserung 
des in der DE-OS 33 12 011 beschriebenen Anschlusskopf s 
dar . 

\ 

Bei einem Scheibenwischer fur ein Kraf tf ahrzeug wird ubl-i- 
10 cherweise die Verbindung zwischen der Antriebswelle des 
Scheibenwischermotors und dem Wischerarm durch ein Schei- 
benwischerbauteil mit einem Anschlusskopf gewahrleistet , 
der einerseits an der Antriebswelle befestigt ist und an- 
dererseits an einem fest mit dem entsprechend ausgerusteten 
15 Scheibenwischerarm verbundenen Gehause angelenkt ist. 

Die Aufgabe der vorgenannten DE-OS bestand darin, die Nach- 
teile von durch Giesstechnik hergestellteh herkommlichen 
Anschlusskopf en zu vermeiden, deren Herstellung nicht nur 

20 wegen der Giesstechnik und der dabei verwendeten relativ 
teuren Materialien, sondern auch deswegen relativ teuer 
ist, weil am Giessttick noch zusatzliche Teile angebracht 
werden mussen. Zur Losung dieser Aufgabe wird gemass der 
genannten DE-OS ein durch Matrlzentechnik verf ormter , billig 

25 herstellbarer Anschlusskopf vorgeschlagen , der aus einem 
ebenen Metallblech durch ein relativ einfaches Tie'fzieh- 
verfahren herstellbar ist. Der Anschlusskopf umfasst einen 
Bef estigungsbereich fur die Antriebswelle, einen Gelenkbe- 
reich zum Anlenken einer Abdeckkappe und eines Gehauses 

30 fur den Scheibenwischerarm und ein Federelement , das einer- 
seits mit dem Anschlusskopf und andererseits mit dem Ge- 
hause verbunden ist. Der Anschlusskopf ist* so geformt, dass 
der Bef estigungsbereich im Querschnitt ein in etwa U-formi- 
ges Profil aufweist, wobei der Steg .des U-Profils mit einem 

35 in etwa kegelstumpf f ormigen Bund versehen ist. Der Gelenk- 
bereich des Anschlusskopf es umfasst in der Verlangerung 
der Seitenteile des Bef estigungsbereichs zwei in ihrer 


- - - - - - - - 

. 7 _ 3428795 

1 Hohe zunehmende Seitenteile, die mit einer in der Verlange- 
rung des Stegs des U-Profils des Bef estigungsbereichs an- 
geordneten Basis verbunden sind und die zwei in etwa ko- 
axiale dffnungen zur Aufnahme der zur Anlenkung des An- 
5 sehlusskopf es an das Gehause dienenden Achse aufweisen. 

Zwischen dem Bef estigungsbereicb und dem Gelenkbereich ist 
ein Bef estigungsroittel fur* das Federelement vorgesehen. 
Jedoch wird gemass dieser DE-OS ein derartiger Anschluss- 
kopf entsprechend der Form eines gemMss dem Stand der Tech- 

10 nik gegossenen Kopfes hergestellt. Anordnung und Verwen- 
dungsweise entsprechen ebenfalls dem herkommlich herge- 
stellten Kopf, d.h., dass der U-Querschnitt des Befesti- 
gungsbereichs und die von der Basis und den beiden Seiten- 
flachen des Gelenkbereichs begrenzte U-Form zur Antriebs- 

15 welle hin geoffnet sind, wobei die Basis des Gelenkbereichs, 
die sich in der Verlangerung des U-Stegs des Eef estigungs- 
bereichs befindet, eine gekrummte und gekropfte Form 
mit zwei in entgegengesetzter Richtung abgerundeten Be- 
reichen aufweist, was die Herstellung erschwert, da die 

20 Verwendung einer zum Falzen und zum Tief Ziehen geeigneten 
Gegenform erforderlich ist. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, den Anschluss- 
kopf der vorbezeichneten Art so zu modif izieren, dass er 
25 grossenteils durch Matrizenteohnik hergestellt werden kann, 
wobei jegliche uberflussige Anlehnung an die Form 'von ge- 
gossener Anschlusskopf en des Stands der Technik vermie-den 
werden soil. 

30 Erf indungsgemass wird diese Aufgabe durch einen Anschluss- 
kopf gemass der vorgenannten DE-OS, wie er vorstehend be- 
schrieben ist, gelost, der daduroh gekennzeichnet ist, 
dass der in etwa U-formige Querschnitt des Fixierungsbe- 
reichs und die durch die Basis und die beiden Seitenteile 

35 des Gelenkbereich gebildete U->Form sich in Richtung zur 
Abdeckkappe offnen, die zur Abdeckung des Anschlussk- nfs 
bestimmt ist, wenn die Kappe auf dem Kopf befestigt ist. 


w 

3428795 

~ o — 

1 Vorzugsweise sind der Steg des U-Profils des Bef es tigungs- 
bereichs und die Basis des Gelenkbereichs , die sich jeweils* 
gegenseitig verlangern, von einem gemeinsamen ebenen Steg 
gebildet, was die Herstellung vereinfacht und bei der Her- 

5 stellung der die beiden Seitenteile des Gelenkbereichs ver- 
bindenden Easis die Verwendung von gesehwungenen Gegenformen 
entbehrlich macht. 

Das Bef estigungsmittel des Federelements kann zweckmassi-ger- 
10 weise aus einer einfachen Offnung bestehen, die im ge- 
meinsamen Steg in etwa zwischen dem Bef estigungsbereich 
und dem Gelenkbereich vorgesehen ist. ^Vorzugsweise ist ein 
Schlitz in der Basis des Gelenkbereichs vorgesehen, der an 
dem dem Bef estigungsbereich gegenuberliegenden Ende dieser 
15 Basis mundet und der zum Durchlass des Federelements be- 

stimmt ist, wenn - wie ebenfalls in der vorgenannten DE-OS 
beschrieben - dieses Federelement aus einer Zugfeder be- 
steht, deren ein Ende am Bef estigungsmittel , d.h. der Off- 
nung, befestigt ist, wahrend das andere Ende am mit dem Ge- 
20 hause verbundenen Scheibenwischerarm angebracht ist. 

In Analogie zur Vorrichtung der vorgenannten DE-OS ist es 
moglich, dass der kegelstumpf f ormige Bund, mit dem der U- 
formige Steg des Bef estigungsberei chs versehen ist, mit 

25 seiner kleineren Basis an einem Bereich des U-Stegs des 
Bef estigungsbereichs angebracht ist, der ins Inner'e der 
U-Form verformt ist, Gemass einer einfacheren Ausf uhrufigs- 
form kann dieser in etwa U-formige Bund mit seiner grosseren 
Basis am U-Steg des Bef estigungsbereichs angebracht sein 

30 und sich in der Richtung der Offnung der U-Form dieses Be- 
reichs erstrecken. Ferner ist es moglich, dass der Bund 
mit dem Bef estigungsbereich uber einen Wulst, der durch 
U-Falzen des Elechs gebildet ist, verbunden ist. Dieser 
Wulst ragt in Richtung der Offnung der U-Form des Anschluss- 

35 kopfes vor. In diesem Fall befindet sich die grossere Ba- 
sis des Bunds jenseits der den Bef estigungsbereich dar- 
stellenden Blechebene, Wenn die Verlpindung des Bunds uber 
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1 dessen grossere Basis erfolgt, ist es auch moglich, dass 
die kleinere Basis, die oberhalb des Bef estigungsbereichs 
vorspringt, von einem zum Bef estigungsbereich in etwa 
parallelen Flansch eingefasst ist. Die franzosisehe Pa- 

5 tentanraeldung 83 12 865 der gleichen Anraelderin beschreibt 
ein einf aches Verfahren, mit dem ein Bund mit einem auf 
die vorstehend beschriebene Weise gefalzten Flansch her- 
gestellt werden kann. 

10 Wie bei der Vorrichtung der genannten DE-OS ist ein Ein- 

schnitt an der Aussenseite am Anschlusskopf vorgesehen, der 
von der Langskante mindestens eines Seitenteils des Gelenk- 
bereichs ausgeht. Dieser Einschnitt dient zur Aufnahme ei- 
nes an einer inneren Seitenwand der Abdeckkappe vorgesehe- 

15 nen Sperrzapf ens . Nach einem Merkmal der vorliegenden Er- 
findung verlauft dieser Einschnitt ausgehend von der Langs- 
kante, die das en 4 - ^prechende Seitenteil mit der Basis des 
Gelenkbereichs verbindet, was eine bessere Befestigung 
durch ein federndes Einklinken der Kappe am Kopf gewahr- 

20 leistet, da der Einschnitt in einem Bereich des Kopfs vor- 
gesehen ist, der im Vergleich zum entsprechenden Bereich 
der genannten DE-OS steifer ist. 

In Analogie zum Kopf der genannten DE-OS laufen die Seiten- 
25 teile des Anschlusskopf s jeweils in einer Lasche aus , die 
so geformt ist, dass sie eine koaxial zum Gelenkbolzen 
verlaufende halbkreisf ormige Aussparung begrenzt und die 
. das Anlenken der Kapp^ am Kopf ermoglicht. Gemass einem 
Merkmal der vorliegenden Erfindung werden die Aussparungen 
30 jeweils durch Laschen begrenzt, und zwar nicht mit der Kante 

der Basis des Gelenkbereichs sondern mit dem Rand des ent- 
sprechenden Seitenteils, der sich auf der dem Bef estigungs- 
bereiehs gegenuberliegenden Seite bef indet . 
Der Rand der Laschen, der sich auf der der Aussparung ge- 
35 geniiberliegenden Seite befindet, verlauft in etwa senk- 

recht zur Basis des Gelenkbereichs. Auf diese Weise erhalt 
man Laschen, der en unterer Bereich, der die Basis mit dem 


_ 10 . 3428795 

1 Gelenkbereich verbindet, relativ breit ist und den Laschen 
eine hohe Steif igkeit verleiht. Dies ist von besonderem 
Interesse, wenn, wie es bei der Vorrichtung der genannten 
DE-OS der Fall ist, die freien Enden der Laschen recht- 

5 winklig gebogen sind, so dass sie eine Auflage fur die 
Innenseite des Gehauses bilden. 

*. 

Um die Montage des Gelenkbolzens zu erleichtern, weisen 
die in etwa koaxialen Offnungen in den Seitenteilen des - 

10 Gelenkbereichs - ebenso wie bei der Vorrichtung der ge- ' 
nannten DE-OS - einen Bund auf, dessen Innendurchmesser 
geringfUgig Uber dem Durchmesser des Gelenkbolzens liegt. 
Dieser Bund ist vorzugsweise auf die Aussenseite des Kopfes 
orientiert, um beim Anlenken einen Zwischenraum zwischen 

15 der Kappe und dem Ansch 1 'isskopf zu gewahrleisten. 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Anschlusskopf es fur. einen Schelbenwischer , das 
- wie das Verfahren der genannten DE-OS - folgende Schritte 

20 umfasst: Zunachst wird aus einem flachen, duktilen Blech 

aus Metall oder einer Legierung d'urch Matrizentechnik ein Rohteil 
hergestellt, das so gestanzt wird, dass es die seitlichen 
Offnungen der Seitenteile der Gelenk.zone sowie die dem 
Bund des Bef estigungsbereichs des Anschlusskopf es ent-- 

25 sprechende Offnung und gegebenenf alls die Laschen des An- 
schlusskopf es aufweist; anschliessend werden durch' Metall- 
drucken der Bund des Bef estigungsbereichs und gegebeneri- 
falls die vorzugsweise aussen vorgesehenen Bundanordnungen 
an den Seitenteilen des Gelenkbereichs ausgefprmt, wobei 

30 das Rohteil nach Ausbildung des Bunds des Bef estigungsbe- 
reichs vor der Ausbildung der genannten Bundanordnungen 
umgedreht wird, sofern letztere sich aussen bef inden ; in 
einem nachsten Schritt wird der Bund des Gelenkbereichs 
konisch aufgeweitet; anschliessend biegt man das Rohteil 

35 uber einer geeigneten Vorrichtung-, um die allgemeine U-Form 
des Anschlusskopf es zu erhalten ; schliesslich nimmt man auf 
einer geeigneten Vorrichtung zwischen dem Bef estigungsbe- 
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1 reich und dera Gelenkbereich eine Stanzung derart vor, dass 
die Struktur zum Einhaken der Feder entsteht. Gemass einem 
charakteristischen Merkmal der vorliegenden Erfindung be- 
steht das Verfahren nicht darin, dass zwischen der Basis 
5 des Gelenkbereichs und dem Steg des Bef estigungsbereichs 
eine V-formige Vertiefung entsteht, deren Spitze ins Innere 
des Anschlusskopf es gerichtet ist, vielmehr ist das Ver- 
fahren der vorliegenden Erfindung dadurch gekennzeichnet , 
dass die Struktur zum Einhaken entsteht, indem man eine . 
10 Offnung in den gemeinsamen Steg des Anschlusskopf es ein- 
stanzt und ferner den Durchlasschlitz fur das Ende der Fe- 
der in den gemeinsamen Steg stanzt. 

Wenn es sich bei den Bundanordnungen an den Seitenteilen 
15 um innenliegende Bunde handelt, konnen diese, wie in der 
vorgenannten DE-OS beschrieben, durch Falzen des Rohteils 
uber eine entsprechende Vorrichtung', die eine transversale 
Gffnung von entsprechendem Durchmesser auf weist , geformt 
werden. 

20 

Wie ebenfalls in der genannten DE-OS beschrieben, be steht 
eine bevorzugte Ausfuhrungsf orm des erf indungsgemassen Ver- - 
fahrens darin, dass man aus einem Blech zwei aneinander- 
hangende, entgegengesetzt angeordnete Rohteile ausstanzt 

25 un d diese Verbindung bis zum Schluss der Verf ormungsvor- 

gange beibehalt. Die Anschlusszone der beiden Rohteile wird 
am Ende des Herstellungsvorgangs getrennt. Diese Zone wird 
durch die Enden der Laschen der Gelenkzone der beiden so 
hergesteliten Anschlusskopf e gebildet. 

30 I 

. Schliesslieh betrifft die Erfindung auch ein Scheibenwi- 
scherelement , das die Verbindung zwischen der Antriebs- 
welle des Scheibenwischermotors und dem Wischerblatt ge- 
wahrleistet. Dieses Element weist einen Anschlusskopf auf, 

35 der zur Befestigung an der Antriebswelle bestimmt ist. 
Dieser Kopf ist am Gehause des Scheibenwischerarms , der 
das Wischerblatt tragt, angelenkt. Dieses Element ist da- 
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1 durch gekennzeichnet, dass es sich beim Anschlusskopf urn 
einen Kopf der vorstehend beschriebenen Art handelt. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich 
5 aus der nachf olgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispie- 
len anhand der Zeichnung. 

Es zeigen: 

10 Fig. 1 eirie perspektivische Ansicht eines erf indungsge- ' 
mSssen Anschlusskopf es ; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den in Fig. 1 dargestellten 
Anschlusskopf ; 

15 

Fig. 3 einen Axial-Langsschnitt eines Scheibenwischerele- 
ments mit einem Anschlusskopf nach den Fig,. 1 und 2; 

Fig. 4 einen Schnitt entlang IV-IV yon Fig. 2; und 

20 

Fig. 5 bis 7 drei Varianten' fur den Bund von Fig. 4. 

Bei der Ausf uhrungsf orm des Anschlusskopf es gemass der Er- 
findung, wie er in den Fig. 1 bis 4 dargestellt 1st, be- 

25 sitzt der Anschlusskopf 1 einen Bef es tigungsbereich 2 fttr 
die Welle des Scheibenwischermotors und einen Gelenkbereich 3 
an dem einerseits der gehauseartige Teil des Scheiben-- 
wischers 4 und andererseits die Abdeckkappe' 5, die zum Ab- 
decken des Kopfes 1 bestimmt ist, angelenkt sind. Der Be- 

30 f estigungsbereich 2 besitzt im Querschnitt "einen im wesent- 
lichen U-formigen Teil, der sich in Richtung zur Kappe 5, 
d.h. in den Fig. 1 bis 3 nach oben, offnet. Der Steg dieses 
U-formigen Teils weist innen einen kegelstumpf f ormigen 
Bund 6 auf, der mit seiner grosseren Basis mit dem Steg 

35 des U-Profils verbunden ist undder sich zur Kappe 5 er- 
streckt. Die Hohe des Bunds 6 ist geringer als die des 
hochgezogenen Rands dieses Bef estigungsbereichs 2. Der 
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1 Gelenkbereich 3 befindet sich in der Verlangerung des Be- 
f estigungsbereichs 2 und besitzt 2 Seitenteile 7, die tell— 
weise leicht konvergieren und teilweise in etwa parallel 
sind. Diese Seitenteile 7 sind durch einen ebenen Steg 8 
5 verbunden, der gleichzeitig den Steg des U-Profils des Be- 
f estigungsbereichs 2 und die Basis des Gelenkbereichs 3, 
der ebenfalls eine U-Form aufweist, die durch die beiden 
Seitenteile und durch diese Basis begrenzt ist, bildet. 
Auf jeder der Seitenteile 7 ist eine kreisf5rmige Offnung 

10 7a, 7b vorgesehen, die von einem Bund 22, der an der Aussen- 
seite des Kopfs 1 vorspringt, umrandet wird, wbbei die auf den Sei- 
tenteilen 7 aussen angeordneten Bunde 22 die gleiche Achse 
besitzen. Jedes Seitenteil 7 endet in einer Lasche 9 mit ei- 
nem rechtwinklig angeordneten Anschlag 9a, 9b am jeweiligen 

15 oberen Ende. Jede Stiitzlasche 9 bildet mit der Kante 20 
des Seitenteils 7, das sich an der entgegengesetzten Seite 
des Bef estigungsbereichs 2 befindet;, eine halbkreisf ormige 
Aussparung 23, deren Mittelpunkt auf der gemeinsamen Achse 
der nach aussen gerichteten Bunde 22 liegt. Der Rand der 

20 Laschen 9? der sich an der zur Aussparung 23 entgegen- 

gesetzten Seite befindet, steht jeweils senkrecht zum ebe- 
nen Steg 8, so dass jede Lasche 9 mit dies f em Steg 8 durch 
einen Bereich, der im Verhaltnis zu seinem oberen Ende 
breiter ist, und mit dem rechtwinkligen Anschlag 9a 

25 bzw. 9b verbunden ist. Ausgehend von der die Seitenteile 7 
und den Steg 8 verbindenden Langskante 10 ist an der Aussen- 
seite des entsprechenden Seitenteils 7 ein Einschnitt 10a 
vorgesehen, der zur Aufnahme eines federnden Sperrzapfens 5a 
dient, der sich an der Innenwand der Abdeckkappe 5 befindet, 

30 wenn diese sich in der Position des|ubergreif ens des An- 

schlusskopf es "1 befindet. Zwischen dem Bef estigungsbereich 
2 und dem Gelenkbereich 3 befindet sich eine im ebenen 
Steg 8 angebrachte Qf fnung 1 1 . Diese Offnung 1 1 dient zum 
Einhaken des Endes 16a einer Zugfeder 16, deren anderes 

35 Ende 16b in eine Offnung 17a eingehakt wird, die am End- 
teil'des Scheibenwischerarms 17, der durch eine Vernie- 
tung 17b mit dem Steg des Gehauses 4 verbunden ist, vorge- 
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1 sehen ist. Urn die Passage des Endes 16a der Feder 16 zu er- 
leichtern, 1st im ebenen Steg 8 ein Langsschlitz 18 ausgeschnitten 
Dieser Schlitz mundet am Ende des Flansches, der sich an der 
dem Befestigungsbereich 2 entgegengesetzten Seite befindet. 

5 

Der Anschlusskopf 1 wird durch Tief Ziehen, Drucken, Biegen 
Oder dergleiohen eines duktilen MetallstUcks hergestellt. 
Man schneidet zwei zusammenliegende Rohteile in die ge- 
eignete Form, die dann gleichzeitig einem 'Stanzvorgang unter 

10 worfen werden, wobei eine Verbindungszone zwischen den bei- 
den Rohteilen derart gebildet wird, -dass einerseits die 
Ausschnitte der Laschen 9 des Anschlusskopf es 1 und ande- 
rerseits die Ausschnitte der beiden seitlichen Bffnungen 
7a, 7b der Seitenteile 7 des Gelenkbereichs 3 entstehen. 

16 Dann schneidet man die Offnung fur den Bund 6 des Befesti- 
gungsbereichs 2 und schliesslich die O'ffnung 11 und den 
Schlitz 18 der beiden Kopfe in den Bereichen der Rohteile, 
die spater die flachen Stege 8 bilden, au*s. Dann wird durch 
Metalldriicken oder sonstige geeignete Arbeitsgange der Bund 

20 6 des Befestigungsbereichs 2 ausgebildet und die geeignete 
Konizitat dieses Bunds* ausgeformt . Anschliessend dreht man 
die beiden Rohteile um und bildet durch Metalldrucken oder 
andere geeignete Arbeitsgange die aussen an den Seiten- 
teilen 7 der Gelenkzone 3 vorgesehenen Bundanordnungen 22 

25 aus. Sodann biegt man die Rohteile uber einer geeigneten 
Vorrichtung, um die allgemeine U-Form des Anschlusskopf es 
1 zu erhalten. Die Verbindungszone der beiden Rohteile-, 
die bis zum Ende der Verf ormungsvorgange erhalten geblie- 
ben ist, wird sodann ausgeschnitten. Diese Zone enthalt 

30 die Enden der Laschen 9 des Gelenkbereichs "3 der beiden 
so hergestellten Anschlusskopf e . 

Der Anschlusskopf 1 wird mit der Abdeckkappe 5 und dem Ge- 
hause 4 uber einen Gelenkbolzen 12 verbunden, den man in 
35 die aussen angeordneten Bunde 22 .einsetzt, Der Gelenkbol- 
zen 12 wird durch Bordelung in 

seiner Lage gehalten. Die aussen angeordneten Bunde 22 
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1 stellen im Anlenkbereich AbstandsstUcke zwischen der Kappe 

5 und dem Kopf 1 dar. Anschliessend hangt man die beiden 
Enden der Feder 16 einerseits in die Offnung 11 und an- 
dererseits in die Offnung 17a des Wischerarms 17, wobei 

5 man das Ende 16a der Feder 16 durch den Langssehlitz 18 
zieht. Um dieses Scheibenwischerelement an einem Fahrzeug 
anzubringen, presst man den Ansehlusskopf 1 uber den Bund 

6 des Bef estigungsbereichs 2 auf den geriffelten Teil 13a 
der Welle 13 des Scheibenwischermotors derart, dass der. 

10 Ansehlusskopf 1 uber den Gewindeteil 13b am Ende der Welle 
13 hinweggefuhrt wird, well der Gewindeteil 13b zur Auf- 
nahme einer Montagemutter 14 dient. Bei der Befestigung 
des Ansehlusskopf es 1 auf der Welle 13 konnte die Kappe 5 
durch Drehung um den Gelenkbolzen 12 aus ihrer Lage ge- 

15 bracht werden, da ihr zum Gelenkbolzen 12 gelegener Rand 

in die halbkreisf ormige Aussparung 23, die von den Laschen 
9 und den Kanten 20 der Seitenteile 7 gebildet ist, glei- 
ten konnte. Diese Bewegung der Abdeckkapp'e 5 kann auch da- 
durch erreicht werden, dass man das Gehause 4 um den Ge- 

20 lenkbolzen 12 schwenkt, um den Scheibenwischer von der 
Windschutzscheibe abzuheben. 

In den Fig. 5 bis 7 sind drei abgeanderte Ausfuhrungsf ormen 
des Bunds des Bef estigungsbereichs dargestellt. Diese Fi- 

25 guren stellen analoge Ansichten zur Fig. 4 dar. Gemass 
Fig. 5 ist der Bef estigungsbereich 102 mit einem kegel- 
stumpff ormigen Bund 106 verbunden, wobei die kleinere Basis des 
Bunds 106 mit dem Bereich 102 verknuft ist.Diese Verkniipfung wird 
erreicht, indom man einen Wulst 140 ausbildet, der auf der 

30 Seite der Offnung der U-Form des Ansehlusskopf es hervor- 
steht* Der Wulst 140 besteht aus einem Blechfalz, der in 
diesem Bereich einen U-f ormigen Querschnitt aufweist. In 
der franzosischen Patentanmeldung 83 12 86*5 vom 4.8.1983 
der gleichen Anmelderin ist ein besonders einfaches Ver- 

35 fahren beschrieben, mit der ein. derartiger Bund mit Wulst 
hergestellt werden kann. Der Bund 106 erstreckt sich auf 
die andere Seite der Blechebene, die den Bef estigungsbe- 
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ich darstellt, in Richtung zur grosseren Basis. 


Fig. 6 stellt eine weitere abgeanderte Ausfuhrungsf orm des 
Bunds des Bef estigungsbereichs dar. per Bef estigungsbe- 
reich 202 weist einen kegelstumpff ormigen Bund 206 auf, 
wobei die VerknUpfung Qber die grossere Basis des Bunds 
erfolgt. Der Bund ragt in Richtung der U-Offnung des An- 
schlusskopfes vor. Der Bund 206 endet auf der Hone der 
kleineren Basis mit einem Umfangsflansch 240, dessen Ebene. 
in etwa parallel zur Ebene des Bef estigungsbereichs 202 ' 
ist. 

Fig- 7 zeigt eine Abanderung der Ausfuhrungsf orm von Fig. 5 
Dabei weist der Bef estigungsbereich 302 einen kegelstumpf- 
f ormigen Bund 306 auf, dessen kleinere Basis sich auf der 
Seite der U-5ffnung des Anschlusskopf es befindet. Der Bund 
306 ragt in seiner Gesamtheit Uber den Bef estigungsbereich 
302 nach oben vor. Sein Umfang besteht aus einem Wulst 340, 
dessen obere Flache im wesentlichen parallel zum Blech des 
Befestigungsbereichs 302 ist. Im Schnitt weist das Blech 
auf der Hohe des Wulstes eine U-Form auf, deren auserer 
Arm im wesentlichen senkrecht zum U-Steg steht und dessen 
innerer Arm geringfiigig in der Weise schrag verlauft, dass 
er sich mit seinem Ende gegen den ausseren Arm sttttzt.. 

In den drei Ausfuhrungsf ormen der Fig. 5 bis 7 ist- der 
Bund, auf den spater die Mutter 14 aufgesetzt wird, ver- 
breitert, und zwar durch den Wulst 140, den' Flansch 240 
Oder durch den Wulst 340. Diese Verbreiterung ist so be- 
schaffen, dass die Auflage der Mutter auf dem Bund auf ei- 
ner grosseren Oberflache erfolgen kann, was eine wirksame 
Befestigung begUnstigt. Man kann ferner auf den Wulsten 
140 Oder 340 oder auf dem Flansch 240 Rillen vorsehen, um 
ein Losen der Mutter zu verhirtdern. 
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CHG DATE=19990617 STATUS=0> Connecting head for 
connecting a window wiper to a drive shaft (13), 
which head is provided with an attachment area (2, 
102, 202, 302) for the drive shaft (13) on the one 
hand and an articulation area (3) for coupling to 
a cover cap (5) and to a housing (4) of the window 
wiper arm (17), and to which connecting head a 
spring element (16) can be attached, the other end 
of which spring element ( 16 ) can be connected to 
the housing (4), the attachment area (2, 102, 202, 
302) having a cross-section with an approximately 
U-shaped profile whose web is provided with a 
collar (6, 106, 206, 306) approximately with the 
shape of a truncated cone for receiving a 
corrugated area (13a) of the shaft (13), the 
articulation area (3) having, as an extension of 
the side parts of the attachment area (2, 102, 
202, 302) , two side parts (7) with increasing 
height which are connected by means of a base 
which is arranged in the extension of the web of 
the U-cross-section of the attachment area (2, 
102, 202, 302), and in which side parts (7) 
openings (7a, 7b) which extend approximately 
coaxially for receiving an articulation bolt (12) 
for coupling to the housing (4) are provided, an 
attachment element (11) for the spring element 
(33) being provided between the attachment area 
(2, 102, 202, 302) and the articulation area (3), 
characterised in that the approximately U-shaped 
profile of the attachment area (2, 102, 202, 302) 
and the approximately U-shaped . . . formed by the 
base and the two side parts (7) of the 
articulation area (3) ... Original abstract 

incomplete . I 
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